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STRENG VERTROUWELUK

ALLEEN VOOR
PHILIPS SERVICEHANDELAREN

PHILIPS

SERVICE DOCUMENTATIE
VOOR DE
PLATENWISSELAAR
1947

Voor wisselstroom netten.

ALGEMEEN

De platen wisselaar RC 60/H 16 is ontworpen voor
wisselstroomnetten met een spanning van 200 tot
250 volt en een frequentie van 40 tot 60 perioden.
De verbindingen voor de netaansluiting kunnen wor-
den bereikt door het afnemen van de draaitafel.

VERBRUIX:

Het verbruik van de platen wisselaar bij een span-
ning van 230 volt en bij 50 perioden is 14 Watt.

AFMETIVGEN:

Lengte:

39 cm.
Breedte: 3

]

1

?
3 em.
4 cm. hoogte boven de montage plaat.
2 cm. hoogte onder de montage plaat.
I

ALGEMENE EIGENSCHAPPEN:

Deze platenwisselaar kan platen spelen van 25
en 30 cm.

De platen kunnen door elkaar worden aangebracht
Het aantal aangebrachte platen behoort bij
voorkeur niet meer dan acht platen te zijn.
Wanneer de laatste plaat is gespeeld schakelt
de wisselaar automatisch uit.

Wanneer een plaat wordt gespeeld kan deze wor-
den afgebroken door de schaxelaar "Start-Stop"
in de positie "Reject" te plaatsen.

Het draaien van de motor stoort niet in de
radio ontvangst of in de gramofoon weergave,
daar een motor zonder borstels is gebruikt.
Deze motor is geruisloos, krachtig en betrouw-
baar.

De tijd nodig om van een plaat over te gaan
naar een andere is ongeveer 6 seconden.

Een hefboom overbrenging voorkomt he: meerdere
malen spelen van de laatste plaat.

-GEBRUIKSAANWUZING

Om een naald in te zetten behoort de gramotoonop-:
nemer linksom te worden gedrzaid. Incien men geen
gebruik maakt van een permanente nzald verdient

het =zanbeveling een soort te gebruiken hetwelk in
staat is 10 of meer platen te spelen. De gramo-
foonopnemer wordt daarna weer terug gedraaid in de
normale stand. Plaats de centrale pen in het midden
van de drazitafel met het schuine gedeclte naar

het aanbreng mechanisme wijzende. De arm die .op de
platen drukt moet omhoog worden geklapt en een

‘pantal platen kan worden aangebracht. (niet meer

dar acht).

De arm wordt daarna op de platen aangebracht om
schuiven en dus slijtage van de platen te voor-
komen. De schakelaar "Start-Stop" kan nu in de

stand "start" worden geplaatst en de motor zal

aanlopen. De schakelaar zal terugkeren naar de

MECHANISCHE

De mechanische werking van ce platen wisselaar is
aangegeven in Fig.1 in een vereenvoucigde wijze.
Deze figuur geeft alle handelingen aan die nodig
zijn om de opnemerarm te heffen, draaien, een
nieuwe plaat aan te brengen en daarna de opnemer-
arm weer boven de plaat neer te laten. Deze fig.
Ran zeer nuttig zijn bij het bepalen van fouten
in de werking. Volg de mechanische werking op
goortgeli jke wijze als een electrische kring
wordt gevolgd, de meeste fouten zullen dan ge-

GEDRUKT IN NEDERLAND

midden stand. De wisselaar zal nu de platen ach.:zr
elkaar spelen en automatisch uitschakelen wanneer
de laatste plaat gespeeld is. Indien men een

plzat wenst af te breken en een andere plaat aan
te brengen moet de "Start-Stop" schakelaar in de
stand "Reject" worden geplaztst. De opnemerarm
zal dan van de plaat worden genomen en het aan-
breng mechanisme (Fig.1 pos. D) zal een volgende
plaat aanbrengen.

Ogmerking:
at alle bewegingen altija automatisch plaats
vinden. Tracht nooit de dpnemerarm uit een stand

te drukken die zij door de automatische werking
heeft ingenomen. Dit zal de afstelling van de
wisselaar verstoren en kan schade aan platen en
opnemerarm tengevolge hebben.

e

WERKING

maK<ell Jk worcen gevonden. De werking van de
platen wisselaur kan worden vercdeeld in verschil-
lence bewegingen. De draaitafel moet worden ge-
draaid. De gramofoonopnemer moet omhoog en omlaag
worden bewogen en tevens worden gedraaid wanneer
een plaat gespeeld is.

De werking zal worden gevolgd vanaf het punt waar
een plaat is gespeeld en een nieuwe plaat moet
worden aangebfacht.
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IEFFE Vil TE OFNINIRARME:

De ornenerarm moet aar het einde van een plazat
omhoo 'orden bewogen, vervolgens worden gedraaid
en ales leatste beweging de nieuwe plzat worden
aangedorachv. Daarna moet de Opnemerarm weer wor-
den gedraeid in tegenovergestelde richting en
worden neergelaten in de eerste groef van de
plaat. Deze bewegingen worden veroorzaakt door
een aantal speciczal gevormde segmenten, allen
geplaatst op één as. Rollen volgen de vorm van

de segmenten en cde opnemerarm wordt bewogen door
hefboom overbtrengzing.

De tijd nodig tussen de verschillende bewegingen
is verkregen door de positie van de verschillende
segmenten ten opzichte van elkear te verdraaien.
Segment A beweégt gedurande haar draazibeweging

de hefboom at, deze hefboom volgt het profiel

van segment s~ en drukt de schijf a2, verbonden
aan de as a3, naar omlaag. De neergaande bewe-
ging van de as a3 treki het achtereinde van de
opnemerarm omlaag waardoor de opnemer omhoog
wordt bewogen daar de arm is gebalanceerd in het
draaipunt a4. De vork a5 veroorzzakt de neergaande
beweging van de arm.

DRAAIEN VAN DE OPNIMERARIT:

De copnemerarm moet nu vrij van de plaat worden ge-
draaid. Di* wordt gedaan aoor het segment Bj; de
hefboom b1 welke is voorzien van een rol volgt het
profiel van dit segment en draait de hefboom b2,
welke is verbondern aan de as a3l. Deze beweging
vinét planots nadat segment A de arm omhoog heeft
bewogen.

AANBRENGIN VAN DE NIEUWE PLAAT:

De nieuwe plaet moet nu worden aangebracht. Dit
wordt gedaan door segment C. Dit segment heeft
verschillende functies, welke allen zullen worden
behandeld wenneer een bepaalde beweging plaats
vindt.De segment combinetie wordt aangedreven

door een talwiel hetwelk zich op het motorblok be-
vindt en coor de motor wordt gedraaid via een worm
overbrenging.

Wanneer de tand c2 van de hefboom F in de tanden
van het palwiel grijpt, drijft het palwiel de seg-
ment combinatie. De hefbomen c3 en c4 bewegen de
heftomen c5 en c6t welke op hun beurt het aanbreng
mechanisme D een neergaande en voorwaartse bewe-
ging geeft. Deze bewegingen xunnen worden gevolgd
coor de beweging van c¢3 ne te gaan, die het pro-
fiel van de groef in segment C volgt. De hefboom
c4 volgt de buitenzijde van het segment. De pal

d1 steeckt gedeeltelijk wuit boven het aanbreng
mechanisme en schuift de nieuwe plaat op de cen-
trale pen d2. 31j de terugwaartse beweging van het
aanbreng mechanisme kan de pal d1 vrij bewegen en
passeert juist over de begrenzing d3. Deze begren-
zing heeft eveneens ten doel om de pal juist de
dikte van €én plaat te laten uitsteken boven het
aanbreng mechenisme. De neergeande en voorwaartse
bewegingen vzn het =gnbreng mechanisme scheppen

de mogelijkheéid voor het spelen van platen met

REPARATIE EN AFSTELLEN

UITKASTEN VAN DZ JISSZILAAR:

Teneinde de wisselazr ult de Xast Te Kunnen ne-
men moeten de volgende verbindingen worden losge-
nomen:

1. Opnemer verbinding naar de ontvanger.

2. Aard vercinding van de motor.

3. Verbindingen van ce net aansluiting.

Vier bouten houden de wisselaar in de verende op-
stelling. De moeren van deze bouten zijn van ach-
ter de kast te bereiken.

SHERING: .

Wanneer ce wisselaar enige tijd gebruikt is moe-
ten de punten 1, 2 en 3 als aangegeven in fig. 2
werden gesmeerd met een dunne smggrolie soort van
goede swzliteit. Gebruik steeds éen soort olie.
Tik«e olie verocrzsakt langzame bewegingen en 1is
dus oncruikbasar.

.
verschiliende afmetingen. De positie waarin de op=
nemer wordt neer gelaten wordt eveneens door het
zanbreng mechanisme ingesteld.

NEERLATZN VAN DE OPNEMERARM:

De juiste positie waarin de opnemerarm wordt
neergelaten is belangri jk. Vooral als verschillen- |
de afmetingen worden gespeeld. De nieuwe gramo- :
foonplaat is aangevoerd en de hefboomtombinatie |
d4 - d5 bepalen het punt waarop de opnemer moet |
worden neergelaten door de begrenzing welke 2zi}j |
geven aan de hefboom d6. Dit neergangspunt kan |
worden verplaatst door een excentrische schroef E
De segmenten A, B en C volbrengen hun beweging en
de opnemer wordt neergelaten op de nieuwe plaat
zodat deze kan worden gespeeld.

STOPFEN VAN HET WISSEL-MECHANISME:

Het is noodzakelijk om het wisselmechanisme te
stoppen gedurende de tijd, dat de nieuwe plaat
moet worden gespeeld.,Dit wordt gedaan door de
tand_c2 vrii _te zetten van de tanden van het pal-
wiel., De pal F wordt tegen de begrenzing aan de
hefboom f1 gedraaid, de pal wordt hierdoor neer-
gedrukten de tand komt vrij. De motor draait door
en het mechanisme is gestopt, de plaat kan nu ge-
heel worden gespeeld. .

INSCHAXELEN VAN HET WISSELMECHANISME:

Aan het einde van de plaat heeft de opnemer zich (
naar het midden van de plaat bewogen. De hefboom
d6 heeft zich ook verplaatst en de rubberring aan
' hefboom g1 is binnen het bereik van het uit-
schakel mechanisme H gekomen. De trekker hefboom
neemt de begrenzings hefboom f1 weg en de val F
kan weer plaats nemen in het palwiel. Dit her-
haald de beweging in het voorgaande beschreven.

UITSCHAKELEN VAN DE WISSELAAR AAN HET EINDE VAN
ALLE PLATEN:

Wanneer alle platen zijn gespeeld mag de laatste

plaat niet worden herhaald.Om dit te voorkomen

is een hefboom samenstelling aangebracht. De arm

I was neergelaten op de platen. Wanneer de laatste
plaat gespeeld is drukt deze arm de as i1 neer,

Deze doet de begrenzing i2 omhoog gaan en maakt

plaats voor de hefboom i3 om naar rechts te wor-

den bewogen door de druk van de pen J op het seg-

ment C. Normaal kan deze hefboom niet bewegen door

de werking van de pen J op segment C, daar deze
beweging wordt overgenomen door de nefboom i4.

Wanneer de hefboom i3 kan bewegen kan de hefboom

i5 de schakelaar uittrekken. Aangezien de hefboom

i2 de begrenzing weg neemt na de laatste plaat

zal na de werking van de uitschakelhefboom g1,

segment C beginnen te draaien, de opnemerarm van

de plaat heffen en vrij draaien waarna aan het

einde van deze beweging de pen J de hefbomen i3

en i4 beweegt, welke de schakelaar uit trekken.

De motor zal dus stoppen. Nieuwe platen moeten
nu worden aangebracht en de wisselaar moet op-
nieuw worden ingeschakeld met de schakelaar.

VAN DE WISSELAAR

SNELHEIDS REGELING:

Daar ce wisselaar gebruikt kan worden op wissel-
stroomnetten met een periodental varierende van
40 tot 60 perioden behoort de snelheid van de
draaiatfel te worden ingesteld.voor de juiste
snelheid. Op de fabriek worden de wisselaars af-
gesteld op een net van 50 perioden. Voor netten
van 40 en 60 perioden moet de snelheid dus op-
nieuw worden ingesteld. Dit instellen van de
snelheid kan als volgt worden gedaan. Beweeg de
hefboom "Fast-Slow” %sneller-langzamer) in de
richting die nodig is om het juiste toerental te
verkri jgen. Neem daarna de draaitafel af en draai
de schroef die deze hefboom borgt los. De hef-
boom kan nu weer in de middenstand worden ge-
plaatst waarna de schroef kan worden vastgezet

en de draaitafel kan worden aangebracht. De snel-
heid wordt nu gecontroleerd en zo nodig verder ’
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bij gesteld. Het toerental behoort 78 omwente-
lingen te zijn per mihuut, hetwelk door middel
van een stroboscoop of met een horloge kan wor-
den gecontroleerd.

AANVANGSPUNT VAN DE OPNEMER:

De opnemerarm moet nauwkeurig worden ingesteld
zodat deze neerkomt in de eerste groef van de
plaat. Dit punt kan worden veranderd door middel
van een schroef welke van boven de montageplaat
2f bereikt kan worden. Onder de opnemerarm,
wanneer deze in de ruststand staat, is deze
schroef te bereiken door het zich daar bevinden-
de gat (fig.2 pos. 4). Een kwart slag van de
schroef naar beide zijden geeft meximum veran-
dering van het aanvangspunt. Controleer het aan-
vangsount en stel af indien nodig. Indien met
deze schroef geen afdoende resultaten worden be-
reikt, draai dan de schroeven los in de hefboom
schijf el in fig. 1. Grof instellen kan met het
gehele samenstel worden verkregen, terwijl fijn
regeling door de eerder genoemde schroef E kan
worden gedaan.

HOSGTE VAN DE OPNEMERARM:

Indien het nodig blijkt om de hoogte van de op-
nenerarm te veranderen, c¢raai de schroeven los
in de schijf a2 in fig. 1 en draai de schijf in
de gewenste richting terwijl de opnemerarm
wordt vastgehouden.Zet de schroeven weer vast
en controleer of de nieuwe instelling juist is.
Tijdens het uitvoeren van deze verandering moet
er zorg voor worden gedragen dat de opnemerarm
niet wordi versteld.

AFSTELLEN VAW HET UITSCHAKEL MECHANISIE:

Het automatische uitschakel mechanisme kan al-
leen werken bij platen welke zijn voorzien van
een afloop groef. Platen die deze groef niet be.
zitten kunnen het <trekker mechanisme niet in
werking stellen. Indien platen met deze groef
toch niet worden gewisseld behoori de druk van
de veer fig.2 pos. 6 te worden verhoogd. Om deze
schroef te bereiksn is het nodig de drazitafel
2f te nemen, ongeveer een halve slag recihits om
kan voldoende zijn om de fout te verhelnen.
Indien het ruober op de uitschakel hefboom ver-
sleten raakt szan één zijde, dan kan dit eveneens
de oorzaak zijn van het niet wisselen vzan de
platen. Het rubber kan dan iets worden gedraaid
zodat een nieuaw oppervlak wordt getoond aan de
trekker hefboom. Indien het rubber goed bleek te
zijn is de schroef de oorzaak van de fout.

T HET AANBRENG [TECHANISME:

INSTZILIEN VA

Tianneer de platen wisselzzr de fabriek verlaat
is het zanbreng mechanisme afgesteld voor het
spelen van vlaten van nortale afmetingen. Indien
een ander soort platen moet worden gedraaid met
buitengewone afmetingen dan kan het aanbreng
mechanisme hiervoor worden ingesteld. De lengte
van de hefbomen welke de bewegingen van het me-
chanisme beheersen kan worden verancderc, zowel
de voorwaartse als de neerwaartse beweging xun-
nen beide in zekere mate worden gewijzigd. De
toegestane verandering is eén gat in de hefbomen
naar beide zijden.

AANWIJZINGEN VOOR REFPARATIES.

Di TIOTQOR:

Indien~de motor warm wordt controleer of dit
tengevolge van de lagers is. Indien regelmatig
gesmeerd met dunne olie is het niet waarschi jn-
1i jk dat dit de oorzaak is. Onregelmatige en
stotende weergave kan worden veroorzaaXi door
droge regulateur kussens. Deze bekoren te worden
gesmeerd door hen te drenken in olie. Indien de
regulateur ratelt kan dit worden voorkomen door
wat dikke olie op de as san te brengen daar waar
de regulateur schiif over de as schuift.

Indien de statorspoelen van de motor warm wor-
den, controleer de windingen door een milliam=-
pere meter in de motor leiding op te nemen. De
maximum stroom behoort niet meer dan 0,11 amp.
te zijn bij 200 tot 250 volt.

CPLERKTING:
Voor de juiste werking van de wisselaar behoort

de wisselaar absoluut horizontaal te worden op-
gesteld. Dit behoort te worden gecontroleerd

met een waterpas.

EMOJTAGE VAN HET MOTORBLOK:

Indien de stator spoelen defect blijken te zijn
behoort de stator te worden vernieuwt. Dit ge-
schiedt als volgt:

1. Neem cde centrale pen uit.

2. Neem de draaitafel af.

3. Verwijder de bedrading van de motor naar de
schakelaar en de bedrading van het net.

4, Draai los de schroef van de snelheids rege-
laar.(Fig. 4 pos. 2),

5. Verwijder de vier schroeven die het motor-
blok bevestigen fig. 4 pos. 3. Houdt een hand
onder het motorblok om het vallen te voorkomen.
Wanneer de vier schroeven zijn losgenomen kan
de motor gemakkelijk worden verwijderd. ©
6. Neem de snelheidsresel hefboom weg.Fig4 pos 4.
Het gehele motorblok is aangegeven in fig. 4,
De figuur is geopend om de diverse onderdelen
aan ‘e geven.

VAN DE STATOR:

VERVWIJDERIN

1. Verwijder de vier schroeven fig. 4 .pos. 5
in de achterplaat van de motor.

De achterplaat en de stator xan nu voor-
zichtig worden uitgenomen.

2. Verwijder de vier schroeven fig. 4 [pos. 6.
De stator kan nu van de achterplaat worden
genomen. ’

3. De nieuwe stator kan worden geplaatst, de
draden naar de spoelen moeten door due rub-
ber tulles worden genomen.

De stztor wordt daarna met de vier schroe-
ven aan de achterplaat aangebracht.

De stator is voorzien van uitsparingen wel-
ke in de nokken van de achterplaat kunnen
scauiven., Je achterplaat behoortv met het
olie <aznaal naar boven wijzende te worden
aangebracht.

4, Achterplaat en stator kKunnen nu worden
terug gevlaatst in het motorblok.

VERVANGEN V4N DE HOLLE AS MET FIBER ORMWIEL:

Wanneer het motorblok van de wisselaar is af-
genomen geschiedt het vervangen van de 2olle
as met wormwiel als volgt: '

1. Verwljder de uitschakelring. Fig.4 pos.8

2. Verwljder de drie schroeven uit de boven-
plaat. Fig.4 pos.9.

3¢ Vorwljder de bovenplaat., Fig.4 pos.lO.

4, Draal de twee borgschroeven welke de as
vasthouden enige slagen los., Fig.4 pos.ll.

5. Verwijder de vaste as., Fig.4 pos.l2,

6. Verwijder de holle as met fiberwormwiel.
Fig.4 pos,l3.

Een kogellager wordt nu zichtbaar, de boven-
vlazt van dit lager kan tegen de holle as zijn
blijven vlakken en moet dan worcen terug ge-
plaatst om stof uit het lager te houden. Dit
lager moet worden gesmeerd met dunne olie, het
heeft 10 kogels. De nieuwe holle ac kan worden
aangebracht en het monteren vindt plaats in de
omgekeerde volgorde.

OPMERKING:

Taat de twee borgschroeven van de vaste as los
totdat de juiste positie van de centrum pen is
vastgesteld. Het schuine gedeelte van deze pen
moa2t naar het aanbreng mechanisme wijzen,
hiernz kuanen de twee borgschroeven worden
vastgezet.

RTPARATIES AAN DE REGULATEUR:

1. Verwijder het motorblok als te voren be-
schreven.

2. Verwijder de achterplaat met stator.

3. Verwijder de holle es met fiber wormwiel.,
Dit laat alleen het anker met de regulateur
in het motorblok.

R VIS
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Spanning in om de bovenliggende kieshefboom

4. Druk van de as van de Snelheidsregeling be qon passeren. (fig.5 pos.5).

(fig.4 pos.14) naar omhoog tegen ge vebr- 7. Verwijder de vier schroeven die het opnemer-

druKlli- (:ig.4 pos.15). De vork met de gggeg$IQk op het chassis vasthouden.(£ig.5

regulsteurkussens kan nu naar voren worden A

gebr?cgt. Di; g?eft voldoende ruimte om de & ggigigder ??Ahe; opnem;rlagerblok met opne-

regulateurschijf te laten passeren. ceun. 18.> pos.8
5. De regulateurgewichten, of de veren kunnen ER Dr§a1 de schrceven (fig.S pos.9) in de ring

nu indien nodig worden vervangen.(fig.4 los.

505.16,17 en 18.) OPMERKING

let monteren van de regulate i ties :

o omgekeerés volgordegu ateur geschiedt Wanneer deze ring wordt verwijderd moet men

het gehele samenstel bijeen houden, om te voor-

VERWIJDEREN VAN DE CPNEMERSTEUN : xomen dat de kogels uit het lager vallen.
Wanneer de opnemerstfeun moet worden losgenomen, 16. JQrngder de opnemersteun en houdt de
Toet eerst de opnemerarm wordern verwiaderd. ringen aan boven- en onderzijde bijeen om
E.ervoor worden de twee schroefjes bij het Le voorkomen dat de kogels uit de lagers
draa_punt losgenomen. Vervolgens kan de arm ﬁallenr(flg.S'pcs.lo).
;g:de meer.wgrdgndafgenomen. De opnemer kan ;gm2§viﬁg§fti20h gi.ltwee %agers in de op-
vordern verwijder cor het borgschr je aa Y - o c ager bevat :
de z:, ikant los te nemen, en gzto;ﬁeigidﬁinia De opnemersteunnkaé.nu wor§en verwijgzrg?ggéi
voorzichtig eruit te scruiver.. De zu. sluitdra- weer samenstelleén geschiedt in omgekeerde volg-
den 22,0 met stekers ep ous jes orce.

revestigd en
r geen moeiliikredern or.

)

leverer verd

OFi:Z

e

i GE ornemersteun nu te verw, cre I == 12
1 ¢ Jderer, handel als BiJ‘Eet plaatser van de hefboomsamenstelling
de schruet (Dig.® poc.l) 1r ce schif moet de ring met de borgschroeven naar orlaag
’ B wijzen. De onderste Zigzag hefboom moet boven
2. Senroel e fovan se se af. (fig.5 pos.2) de kieshefboon worden geplaatst. Druk hierioe
5 Draca de soiroet (fie.. p0s.3) 1in de rihg dg 2ig-zag gevorrde hefbocm tegen de veerspan- |
Tos. £ ning in om de kieshefbecer te latern pasceren., {
w. pearoef deze ring van de as af, atel_de opnemerhoog¢e en ket aanvansspunt af » |
“. Draai de schroeven 1r tet hefboomsamenstel ale ir het bijgasnde tescrrever.,

108, (fig.5 pos.4)
b. Verwljder kel Lefbecmsamenctel. Druk hiervocr
Ge zig-zaz gevormie hefboem tegen de veer-

|
|
f
i
z
|
|
1

LUST VAN ONDERDELEN

Bij bestellingen steeds vermelden:
a. Code nummer
b. Omschrijving
c. Type nwmmer van het apparaat
J1g.| Pos. Omschrijving Codenummer !
2 6 Drusveer A9 005 792.0
Opnemer arm met pen 49 005 8C.0
Tulle A9 005 8%.0
Kas voor schakelaar A9 005 82.0
Schaxelaar met twee contacten A9 005 83.0
Veer voor schakelaar hefboom 49 ©C5 &4.0
1 G Rubber ring voor -uitschakel hefboom A9 005 85.0
1 G Veer uitschakel hefboom L9 005 &6.0
Veer voor opnemerarm hefboom A9 005 841.C
Veer- voor hefboom heffer opnemerarn A9 005 86.0
z p) A&nsiuit ctrip A9 005 87.0 |
2 5 hansluit meer £3 005 38.0 !
2 5 Aansluit ring A9 005 &¢.0
Veer voor uitschakel hefboom 49 dos &4.0
| I Boven arm steun AG GO5 90.0
Tulle gietstuk chassis Ag 005 S1.0
Rubber ring voor gietstuk chassis A9 005 92.C
1 ar Pal voor aanbreng mechanisme . A9 005 93.0
Veer vcor aanbreng hefbomen . A9 005 ©4.0
Veer voor aanbreng kem hefboom A9 005 &5.0
Veer voor opnemer hefboon A9 005 86.0
5 10 Kogels voor opnemerfundatie A9 005 ¢5.0
) 8 Opnemerarm steun A9 005 96.0
Tlaten beschermingsrubber A9 005 97.0
4 1 Centrais pen compleet A9 005 98.0
Rubber bescherming voor opnemerarm: A3 005 99.0
' Opnener arreten pen A9 006 00.0
Stator samenstel met spoelen A9 006 01.0
Tulle A9 005 81.0
4 1 Holle as met fiber wormwiel . A9 006 06.0
Kogels voor vaste as A9 006 07.0
4 17 Regulateur veer A9 00€ 02.0
4 1€ Regulateur gewicht A9 006 03.0
4 18 Schroef voor bevestiging regulateur gewicht A9 006 04.0
4 18 Schroef voor bevestiging regulateur veer A9 006 04.0
4 10 Ring voor regulateur gewieht o] A9 006 05.0
4
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